
阀板密封  
Ÿ 采用STL合金或一体成型注塑材料，耐磨、耐冲

刷、耐腐蚀。

Ÿ 阀瓣与阀杆采用铰链式连接，能自定心密封，

增加密封性能，延长使用寿命。

密封结构
Ÿ 阀瓣和阀座采用行星式变频研磨，提高使用寿

命，保证内密封的可靠性。

第一道主密封 

内藏式金属波纹管 
Ÿ 避免介质与阀杆的接触，确保外

泄漏为零。

Ÿ 由于波纹管为内藏式，能有效防

止介质冲刷波纹管，且运动导向

更可靠。

Ÿ 波纹管下端与阀杆组件采用了自

动滚焊焊接,在流体介质和大区之

间形成一个金属屏障。

第一道辅助密封 

编织填料 
Ÿ 填料材料为柔性石墨，压

力≤30Mp，温度-200℃-

850℃。

Ÿ 具有优良的热稳定性、自

润滑性、化学稳定性和耐

腐蚀性，柔韧性好，回弹

技术高。

第二道辅助密封 

阀杆的限位设计 
Ÿ 阀门全开时，下阀杆

倒角与填料函底部接

触，起到密封与限位

的作用。

波纹管防扭转装置 
Ÿ 上 阀 杆 通 过 手 轮 做 旋 转 轴 向 运

动，下阀杆通过防转块仅做轴向

运动。 

Ÿ 防止波纹管的扭曲，延长波纹管

寿命，保证动作平缓。

波纹管密封截止阀已获（功能安全完整性）SIL 2/3和TA-LUFT认证。

万龙为国内唯一一家取得上述认证的企业。

J 系列角式截止阀



●适用工况

●加工与检测

●产品寿命

●零泄漏

本产品适用于输送易燃  、易爆、易渗及带放射性的介质 ，尤其在输送热媒导热油更具零泄漏优势  ，使用多层密

封，性能优良，是创造绿色工厂的优质产品  ，对于特殊气体管道输送，如氯气、氧气、煤气、氢气、天然气等，

更是一个最佳的选择

  

。

加工与检测均拥有专有的先进技术  ，我们采用机械密封的加工工艺  ，利用光学干涉法的检验手段  ，可保证零泄

漏和降低密封扭矩

  

，出厂产品除水，气，压力，密封等测试外

 

，还进行

 

100%

 

氦质谱检测

  

。

为了提高使用寿命 ，万龙设计的波纹管密封截止阀  ，其关键部件  ——金属波纹管，采用的是内藏式波纹管 ，

免冲刷设计， 另采用多层结构  ， 通过液压成形， 可保证最大程度的寿命延长  ， 免维修， 降低运行成本  。

下端与阀杆组件采用自动滚焊焊接  ，在流体介质和大气之间形成一个金属屏障  ，  阀瓣与阀体密封面采用行星式

自动变频研磨 ，组装完毕经过  100%  试压，确保阀杆零泄漏  。作为辅助密封，在波纹管上面依然保留了填料

函，填料一般为带缓蚀剂的编织石墨  ，更增加了可靠性  、安全性以及耐高温性 ，提供一个无需维护的条件  。

J 系列角式截止阀

                 

对接焊波纹管截止阀

●设计制造  GB/T 12235  API 602   ●结构长度  GB/T 12221  ●焊端尺寸  GB/T 12224

●试验-检验  GB/T 13927 GB/T 9092  ●氦质谱检漏  API 602

Rf法兰波纹管截止阀

●设计制造
  

GB/T
 
12235

    
API

 
602

   
●结构长度  GB/T 12221  ●焊端尺寸  GB/T 12224

●试验-检验  GB/T 13927 GB/T 9092  ●氦质谱检漏  API 602

F

1.6 2.5 4 6.4

壳体强度试验 2.4 3.75 6 9.6

上密封试验

高压密封试验 1.8 2.75 4.4 7.04

低压气密性试验 0.6 0.6 0.6 0.6

≤425 ≤425 ≤425 ≤425

公称压力（MPa）

试验压力

（MPa）

最高工作温度（℃）

性能规范要求
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